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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw i oktadzin wewnetrznych w ramach zadania inwestycyjnego pn.:
Termomodernizacja budynku i podniesienie warunkéw przeciwpozarowych budynku
Zlobka Miejskiego przy ul. Letniej 7 w Zlotoryi w ramach zadan pn. ,,Aktywny Maluch 2022-
2029” oraz ,Termomodernizacja obiektéw uzytecznosci publicznej”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie tynkéw wewnetrznych i oktadzin wewnetrznych obiektu, w tym:

e tynki wewnetrzne cementowo-wapienne,

e hydroizolacja stref mokrych,

e okladziny Scienne i podlogowe wewnetrzne,

1.4. Okres$lenia podstawowe.

Okre$lenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
specyfikacjg techniczng ST - 0.0.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowac mozna kazdg wode zdatna do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej. Do spodnich warstw
tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich $rednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o prze$wicie 0,5
mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie
zapraw do robo6t tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-
wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i
jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

2.4. Hydroizolacja stref mokrych

Dwusktadnikowa elastyczna powtoka wodoszczelna, wzmocniona wtéknami, przeznaczona do
uszczelniania i zabezpieczania przed woda odksztatcalnych i nieodksztatcalnych podtozy
mineralnych. Systemowa taSma do uszczelniania narozy.
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2.5. Plytki scienne

Plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej Eb>10%, Grupa BIII. Szkliwione
(GL). Klasa reakcji na ogieni A1.

2.6. Plytki podlogowe

Plytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej Eb<0,5%, Grupa Bla.
Nieszkliwione (UGL). Klasa reakcji na ogient Al. Klasa zdolnos$ci przeciwposlizgowej R10.

2.7. Zaprawy Kklejowe

Klej do ptytek podtogowych C2TE S1,
Klej do ptytek $ciennych C2TE,

2.8. Zaprawy do spoinowania

Fuga CG 2 WA cementowa zaprawa do spoinowania o wysokiej odporno$ci na $cieranie i
zmniejszonej absorpcji wody.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkéw

Przed przystapieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty murowe, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oScieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, Ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow zabezpieczajacych. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢
w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu pierwszego tygodnia, zwilZane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

W  Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawag spoin przy
zewnetrznych licach na gteboko$ci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z
rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie sucha powierzchnie podtoza
nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. GladZz nalezy nanosi¢ po
zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-
wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:2.

5.4. Wykonywanie hydroizolacji

Konsystencje zaprawy nalezy dobra¢ w zaleznosci od sposobu nanoszenia:

e aplikacja pedzlem lub natryskowo - sktadnik B (ciecz) wla¢ do pojemnika, doda¢ 2 1 wody i
podczas wsypywania do cieczy skitadnika A (proszek) ciggle miesza¢ mieszarka
wolnoobrotowa z odpowiednio dobranym mieszadtem,

e aplikacja watkiem, izolacje nalezy nanosi¢ za pomoca watka (rekomendowany watek z
runem typu scotch brite)- sktadnik B (ciecz) wla¢ do pojemnika, doda¢ 11 wody i wsypujac
sktadnik A (proszek) ciagle miesza¢ mieszarka wolnoobrotowa z odpowiednio dobranym



ST-1.8. Tynki i oktadziny wewnetrzne 5

mieszadlem,

e naktadanie paca - sktadnik B (ciecz) wla¢ do pojemnika i podczas wsypywania do cieczy
sktadnika A (proszek) ciggle miesza¢ mieszarkg wolnoobrotowa z odpowiednio dobranym
mieszadiem.

Zaprawe nalezy miesza¢, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek. Odczeka¢ okoto 5
minut i jeszcze raz krétko wymiesza¢ zaprawe. W przypadku naktadania natryskowego zaprawe
nalezy naktada¢ jednowarstwowo, az do uzyskania pozadanej grubosci. W zaleznosci od rodzaju
kruszywa, warunkéw atmosferycznych i rodzaju podtoza pod zaprawe mozna doda¢ wody w ilosci
nieprzekraczajacej 2 litrow na caty zestaw opakowan produktu. Po natozeniu natryskowym
powierzchnie nalezy wygtadzi¢ paca. W przypadku naktadania recznego pierwsza warstwe masy
nalezy zawsze naktada¢ pedzlem w obfitych ilo$ciach (najlepiej ,tawkowcem”) na matowo-
wilgotne podtoze natomiast kolejne warstwy mozna naktada¢ pacg, pedzlem lub watkiem. Druga
warstwe mozna nanosi¢, gdy pierwsza stwardniata na tyle, aby jej nie uszkodzi¢ - po okoto 90-120
minutach w normalnych warunkach. Kazda nastepng warstwe - jesSli jest wymagana - nalezy
naktada¢ w ten sam sposob, nie wczes$niej niz po ok. 5-6 godzinach. W przypadku naktadania
recznego wszystkie kolejne warstwy nalezy naktadaé¢ krzyzowo. Po kazdej aplikacji watkiem
powierzchnie nalezy wygtadzi¢ paca (gdy jest jeszcze $wieza). Grubo$¢ pojedynczej warstwy nie
powinna przekracza¢ 2,0 mm. Nalezy zadba¢, aby nanoszone warstwy mialy rownomierng grubos¢
- zapewni to optymalne warunki eksploatacji powtoki uszczelniajace;j.

W miejscach wystepowania dylatacji ,pracujacych”, peknie¢ i tam, gdzie wyokraglanie narozy
promieniem 4 cm jest ktopotliwe, miedzy warstwami zaprawy nalezy umie$ci¢ odpowiednio tasme
uszczelniajgcg. Tasme uszczelniajgcg umieszcza sie miedzy warstwami materiatéw uszczel-
niajgcych. Nalezy nanie$¢ pierwszg warstwe powtoki, przytozy¢ tasme, docisna¢ i zatopic¢
pokrywajac druga warstwg materiatu uszczelniajacego. W przypadku uszczelniania dylatacji nalezy
wcisngé tasme w szczeline i uformowac na jej $Srodku zaglebienie zapewniajace mozliwos$¢
odksztatcen. Narzedzia i Swieze zabrudzenia my¢ woda. Po utwardzeniu, zaprawe mozna usunaé
tylko mechanicznie.

5.5. Ogolne zasady wykonywania okladzin ceramicznych

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub
bezposrednio do réwnego i gltadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza. Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania
robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu. Na
oczyszczona i zwilzong powierzchnie $§cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy
cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.
Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw, gatunkéw i odcieni barwy, a
przed przystapieniem do ich mocowania - moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.
Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej
+5°C.

5.6. Fugowanie

Do doktadnie odmierzonej ilosci czystej, chtodnej wody wsypywaé¢ fuge i miesza¢ mieszarka
wolnoobrotowa z odpowiednio dobranym mieszadtem, do uzyskania jednorodnej masy bez
grudek. Nie uzywac¢ rdzewiejacych naczyn i narzedzi. Odczekaé¢ 3 minuty i ponownie zamieszac.
Zaprawe rozprowadza¢ po powierzchni ptytek gumowa packa lub zgarniakiem. Nalezy zwrocié
uwage, aby podczas spoinowania nie pozostawia¢ wolnych przestrzeni pomiedzy ptytkami.
Szczeliny pomiedzy ptytkami nalezy doktadnie wypehi¢ fuga. Po odpowiednim czasie, gdy spoina
delikatnie zmatowieje w szczelinie, mozna przystapi¢ do profilowania. Czas profilowania wynosi
od 5 do ponad 30 minut i zalezy od nasigkliwos$ci zastosowanych ptytek, szerokosci i gtebokosci
szczeliny oraz od warunkow temperaturowych zaré6wno otoczenia jak i samego podtoza.

Nadmiar materiatu zebra¢ wilgotng, czesto ptukang gabka. Podczas czyszczenia nie uzywac suchej
Sciereczki z uwagi na ryzyko odbarwienia przez wcieranie suchej fugi w mokra. Ruch pieszy
mozliwy jest po 6 godzinach od aplikacji. Pierwszy kontakt z woda mozliwy jest po 24 godzinach.
W ciggu pierwszych 5 dni po aplikacji uzywaé tylko czystej wody bez zadnych $rodkow
czyszczacych.
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Spoina osiaga peing hydrofobowo$¢ (odporno$¢ na wnikanie wody) po 5 dniach od aplikacji.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw ceramicznych z zamdwieniem,
— proéby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
o wymiarow i ksztattu ptytek
o liczby szczerb i peknie¢,
o odpornosci na uderzenia.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosSci ptytek przez probe dorazng nalezy ja poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.3. Wykonanie robot

Nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole wykonywania poszczegdlnych robdét zgonie z wytycznymi
podanymi w punkcie 5 specyfikacji.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajagce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
zostang odrzucone. Jesli materiaty nie spetniajagce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane,
to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wlasny koszt. Wszystkie roboty,
ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢
ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt. Na pisemne wystgpienie Wykonawcy,
Inzynier moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne i ustali
zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakos¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST - 0.0. ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z formularzem wyceny robot (przedmiarem
robét). Sposob obmierzania poszczegélnych robdét nalezy przyjmowaé zgodnie z pozycjami
katalogowymi opisanymi w formularzu wyceny (przedmiarze robot).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0dbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbiér podioza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbiér tynkow i gladzi.
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III i
gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

— poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niZz 6 mm na calej

powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:
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— wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, ple$ni itp.,

— trwate Slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.2. 0dbior okltadzin ceramicznych

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 1 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na
dtugosci taty dwumetrowe;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Tynki wewnetrzne

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
e przygotowanie zaprawy,
dostarczenie materiatéw i sprzetu,
ustawienie i rozbidrke rusztowan,
zamurowanie przebic,
przygotowanie podloza,
umocowanie i zdjecie listew tynkarskich
osiatkowanie bruzd,
wykonanie tynkow,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

9.2. Gladzie gipsowe

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
e dostarczenie materiatéw i sprzetu,

przygotowanie podloza,

przygotowanie gtadzi,

ustawienie i rozbidrke rusztowan,

wykonanie gtadzi

oczyszczenie miejsca pracy.

9.3. Okladziny ceramiczne

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
e przygotowanie podtoza,
dostarczenie materiatow i sprzetu,
sortowanie ptytek wedtug wymiaréw i odcieni,
przyciecie i dopasowanie plytek,
przygotowanie masy klejacej,
utozenie ptytek na zaprawie klejowej z obrobieniem wnek, o$ciezy i krawedzi,
spoinowanie i oczyszczenie powierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie normy

1. PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych -- Czes¢ 1: Wymagania, ocena i
weryfikacja stato$ci wiasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

2. PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania plytek -- Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie

3. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnos$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu

4. PN-EN 14411:2016-09 Ptytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i
weryfikacja stato$ci wiasciwosci uzytkowych i znakowanie
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5.

PN-EN 14891:2017-03 Wyroby nieprzepuszczajace wody stosowane w postaci ciektej pod
ptytki ceramiczne mocowane klejami -- Wymagania, metody badan, ocena i weryfikacja
statosci wtasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

1.

2.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Cze$¢ B Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 1 Tynki.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Cze$¢ B Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 5 Oktadziny i posadzki z ptytek ceramicznych.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Cze$¢ C Zabezpieczenia i
izolacje. Zeszyt 6 Zabezpieczenie wodochronne pomieszczen ,mokrych”.



